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omo una atractiva alter-

nativa de tratamiento

C para las aguas residua-
les de las comunidades

e industrias localizadas

en el 4rea tropical del planeta se
constituyen los reactores anaero-
bicos de flujo ascendente a través

dos como Tanques UASB (Up-flow
Anaerobic Sludge Blanket).

Estos tanques que funcionan
biolédgicamente con base en el me-
tabolismo de microorganismos
anaerdbicos, los cuales adelantan
sus funciones en medios donde no
se encuentra el oxigeno libre, son
normalmente construidos en con-
creto, con profundidades que osci-
lan entre 4 y 5 metros. Dentro de
ellos se genera un filtro, confor-
mado por la masa biolégica deno-
minada lodo anaerdbico, a través
del cual ascienden las aguas resi-
duales para su estabilizacion. El
proceso anaerdbico que ocurre en
el filtro, tiene como subproducto
un conjunto de gases, metano y
sulfhidrico, principalmente, los
cuales deben ser captados y dis-
puestos adecuadamente para evi-
tar su impacto negativo sobre las
dreas proximas a la planta de tra-
tamiento.

Previa a su evacuacién, por ca-
naletas localizadas en la superficie
del tanque, las aguas residuales
que ascienden a través del filtro,
son sometidas al proceso de sedi-
mentacion, con lo que se obtiene

un efluente en las mejores condi-

ciones de calidad. Generalmente,
en un tanque UASB pueden lo-
grarse eficiencias hasta del 80%
en la recuperacion de la calidad
orgdnica del agua residual, me-
dida ésta en términos de la De-
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El tratamiento de aguas residuales en Latinoamérica
cuenta con una interesante alternativa al iniciarse la

utilizacion efectiva de procesos anerébicos de bajo costo

y facil operacion.

En nuestro medio se ha brindado especial atencion al
desarrollo de reactores o tanques tipo UASB, de
promisorios resultados en experiencias piloto, pero con
resultados reservados en el momento de aplicarse a
escala real, principalmente por la ausencia de una

manda Bioquimica de Oxigeno,
que es un indicativo de la necesi-
dad de oxigeno que tiene el agua
residual para su estabilizacion.

Las principales razones del auge
que han tenido los Tanques UASB
son su relativo bajo costo de inver-
sion inicial y las facilidades de
operaciéon y mantenimiento, dada
la ausencia de elementos mecdni-
cos en el proceso.

Sin embargo, y a pesar de todas
las facilidades pregonadas por
quienes conocen el proceso, exis-
ten en Colombia varios ejemplos
en que los reactores construidos
no han dado los resultados que de
ellos se esperaba.

Aspecto general de un tanque UASB. En el centro, la caja repartidora de caudales; en los extremos, los vertederos de ali-
mentacién. Descubiertos los sedimentadores y bajo cubierta las campanas de gas

adecuada operacion.

El problema de los aparentes
fracasos del funcionamiento de los
Tanques UASB radica en la ausen-
cia o inadecuada operacién de los
mismos, ya que generalmente se
han construido para cumplir con
las exigencias de la entidad sobre
el control de la calidad del agua,
sin prever que esta exigencia no se
limita a la existencia de una insta-
lacion fisica, sino que por el con-
trario, va dirigida a evitar el dete-
rioro de un cuerpo de agua sobre
el cual se produce un determinado
vertimiento de aguas residuales.
Para ello debe operarse el sistema
de tratamiento en condiciones ta-
les que permitan el cumplimiento
de los objetivos determinados en
el disefio.
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Aspecto del sedimento de un tanque UASB en operacién. En el
centro se observan las canaletas recolectoras y sébre la estructu-
ra la caja de repartici6n de caudales.

GRAN SOLUCION EN POCO
ESPACIO

Dadas las condiciones econémi-
co-financieras y técnicas de nues-
tro medio, los tanques UASB son
una alternativa viable para el tra-
tamiento de las aguas residuales,
ya sean estas de origen doméstico
o industrial. Comparativamente
son unidades que ocupan poco es-
pacio, ya que trabajan con tiempos
de retencion del orden de 5 a 8

 horas, teniendo gran parte de su
area superficial cubierta para faci-
litar la recoleccién de los gases.

La distribucion del agua se rea-
liza en el fondo del tanque, ali-
mentando cada entrega un 4rea de
2 a 4 metros cuadrados, para ga-
rantizar una distribucion homogé-
nea. El agua asciende por efectos
de la presion hidrostitica, enri-
queciendo y renovando el manto

de lodos, cuyo exceso se extrae pe-

riddicamente mediante tuberias

colocadas a diferentes niveles de
profundidad.

Hasta la fecha, este sistema de
tratamiento ideado en Holanda, ha
sido investigado en las ciudades
de Cali y Bucaramanga, principal-
mente, con resultados positivos a
ese nivel, los que justifican el nue-
vo paso a unidades en escala real,

para tratamiento de aguas de ori-

gen doméstico.

En el campo industrial existen
también ejemplos de reactores
construidos para atender las exi-

 gencias de la entidad de control,

aunque, por defectos en su opera-
cion, son apuntados como un nue-
vo fracaso del sistema. Esos mis-
mos reactores, contando con una
buena operacién, ya han demos-
trado que pueden alcanzar en es-
cala real, los niveles de calidad
que se optuvieron en las pruebas
piloto.

Esquema tanque UASB
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En conclusién puede argumen-
tarse que, aunque se requiere aun
de mayor investigacion para cono-
cer a fondo todas las acciones y
reacciones que envuelven el pro-
ceso de la digestién anaerdbica en
los tanques UASB, este sistema de
tratamiento es una alternativa
aplicable por los resultados obte-
nidos hasta el momento y que,
como toda planta de tratamiento,
requiere ser operada en las condi-
ctones de disefno, con el control y
mantenimiento indispensables pa-
ra su funcionamiento.

Ademas de la investigacién para
el disefio, es importante que en los
centros donde se adelanta la apli-
cacién de este tipo de tratamiento,
se capacite al personal que estara
encargado de operar las unidades
disefiadas para conseguir asi que
esta alternativa sirva para la recu-
peracién de la calidad de las dete-
rioradas corrientes de agua de
nuestro pais. n

CAMPANAS DE GAS

s

a coccion del pan
depende, engran
parte, de las pro-
teinas ‘‘las glia-
El gen respon-
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inas’’.

sable de la sintesis de una
de estas proteinas ha sido
asislado del trigo e intro-
ducido en una levadura,
“‘Sccharomyces  Cerevi-
sae’’. Las cé¢lulas de leva-
dura asi modificadas son
capaces de producir la
gliadina. Otros dos genes
que codifican para dos
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gluteninas-proteinas res-
ponsables de la calidad
del gluten - han sido aisla-
das por el departamento
de agricultura del Wes-
tern Regional Research
Institute y podrian mejo-
rar la calidad de la harina
para el pan (Biofutur, nov.
88). n
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