QUE ES UNA AUDITORIA ENERGETICA?

as pérdidas de energia en el

sector industrial son varia-

bles, dependiendo de la em-
presa; sin embargo, trabajos de
auditoria energética en sectores
como el papelero, de jabones, ce-
mentos y ladrillero, nos llevan a
pensar que es posible ahorrar al-
rededor del 10% de las pérdidas sin
inversion considerable de capital.

Desde hace algunos afios las enti-
dades relacionadas con la produc-
cién y manejo de los recursos ener-
géticos empezaron a preocuparse
por la utilizacién adecuada de los
mismos, especialmente los hidro-
carburos liquidos, para lo cual ini-
ciaron programas especiales dirigi-
dos, la mayoria de ellos, al mejora-
miento de la eficiencia de los equi-
pos y a la sustitucién de otras fuen-
tes por carbén o gas natural.

Sin embargo, debido a innumera-
bles factores tecnolégicos y econo-
micos, y teniendo en cuenta que la
participacién de la energia en el cos-
to de la produccién es reducida, se
hace dificil para la industria em-
prender proyectos de modificacién
o cambio de equipos, a no ser que
estos tengan periodos de recupera-
cion inferiores a tres afios.

Teniendo en cuenta lo anterior, el
Centro de Investigaciones para el
Desarrollo Integral —CIDI— de la
Universidad Pontificia Bolivariana
ha trabajado en los ultimos cuatro
anos en el area de ahorro de energia
en el sector industrial. En el marco
de los trabajos alli realizados, es
apropiado senalar el desarrollado
con el apoyo financiero de la Orga-
nizacién de los Estados Americanos
—OEA— y coordinado a través de
la Divisién de Recursos Energéticos
de Colciencias.

Este proyecto de Conservacién y
Sustituciéon de Energia busca conso-
lidar al CIDI como un centro piloto
en la realizacién de diagnésticos
energéticos que le permitan propor-
cionar asesoria técnica al sector in-
dustrial en este campo, asi como
también elaborar metodologias y
guias practicas para la realizacién y
seguimiento de dichas auditorias
energéticas.

El presente articulo esta dirigido
a los directores y personal relacio-
nado con las secciones de produc-
cién de una empresa, con el objetivo
de mostrar en forma sencilla los
pasos para efectuar actividades que
busquen la utilizacién racional de
los recursos, asi como sus ventajas.

En términos generales, se puede
definir una auditoria energética en
el sector industrial como el estudio
de un conjunto de bienes y activida-
des delimitadas en el espacioy en el
tiempo, que permiten recomendar
las modificaciones necesarias para
mejorar la eficacia y el rendimiento
energético de equipos o secciones
de la empresa.

Una auditoria energética busca
entre otras cosas:

® Determinar si los consumos de
energia en los diversos equipos o
secciones estan dentro de los es-
tidares oficiales o si son desea-
bles de acuerdo a las condiciones
especificas del pais o de la em-
presa.

® Estudiar las desviaciones, si exis-
ten.

® Recomendar acciones correctivas,
viables técnica y econémicamen-
te.
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Para la realizaciéon de una audito-
ria energética en cualquier empresa
se debe definir claramente el objeto
y alcance de la misma. Esta puede
cubrir, por ejemplo, la totalidad de
la empresa, un proceso productivo
particular o un sistema de servicio
industrial. La definicién del alcance
permite escoger entre un diagndsti-
co rapido para la orientacién de de-
cisiones posteriores o un diagnésti-
co medio que sirva para realizar ac-
ciones correctoras inmediatas y lle-
var a cabo posteriores estudios es-
pecializados o, finalmente, para
efectuar un diagnéstico a profundi-
dad que incluya anteproyecto y eva-
luacién econémica de mejoras.

La auditoria energética se constitu-
ye entonces en una herramienta
para promover el uso racional de
energia, ya que suministra los me-
dios practicos para efectuar esta ra-
cionalizacién mediante el informe
técnico resultante del trabajo, el
cual presenta los mecanismos para
lograr:

® Producir mis, consumiendo la
misma energia.

® Producir lo mismo, consumiendo
menos energia

® Evaluar las posibilidades de sus-
titucién de algin tipo de energia
utilizada, por otra mis ventajosa
para la empresa y para el pais.

Dicho informe, por tanto, presen-
ta aspectos cuantitativos y cualitati-
vos como rendimientos energéticos,
energia consumida por unidad pro-
ducida, balances y previsiones, es-
tudios y sugerencias.

Como lo mencionamos anterior-
mente, en una empresa no sometida
a un control en el uso racional de
energia, una auditoria energética
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podria promover una reduccién cer-
cana al 10% a corto y mediano plazo
con el minimo de inversién, reali-
zando mejoras en los siguientes as-
pectos:

Mejoramiento del funcionamiento
de equipos generadores de vapor
para conseguir eficiencias entre el
80yel85%.

Sobre este punto es necesario
anotar que las calderas son tal vez
los equipos transformadores de
energia mas comunes en la indus-
tria y representan un gran porcenta-
je del consumo total de una empre-
sa. Casi siempre las deficiencias en
su operaciéon son de facil y ripida
solucién.

Revision de aislamientos

Una red de vapor sin aislar puede
representar hasta el 10% de la ener-
gia que consume la caldera; adicio-
nalmente, la gran cantidad de con-
densado que se forma en una red
sin aislar puede sobrecargar las
trampas de vapor y ocasionar pro-
blemas camo el golpe de ariete.
También disminuye la eficiencia de
los equipos consumidores de vapor.

Revision de fugas de vapor:

Las fugas de vapor, ademis de
ser un desperdicio de energia re-
presentan un grave problema de
seguridad industrial. La deteccién y
correccién de fugas, tanto de vapor
como de aire comprimido, deben ser
acciones rutinarias de manteni-
miento.

Correccion del factor de potencia:

El bajo factor de potencia, ocasio-
nado por el alto consumo de energia
reactiva, hace necesaria su medi-
cién para determinar qué equipos
lo estan afectando negativamente;
su adecuada correccién puede eli-
minar las penalizaciones de la tarifa
eléctrica y reducir las cargas en el
sistema eléctrico de la empresa.

Pasa ala pdg. 30
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POR PRIMERA VEZ SE OBTIENE EN COLOMBIA
ALCOHOL POLIVINILICO

1 alcohol polivinilico ‘‘PVOH’’

es una resina termopldstica

soluble en agua, descubierta
el 31 de julio de 1924 por los cienti-
ficos alemanes Herrmann y Hach-
nel. Este polimero fue el primer co-
loide totalmente sintético; el mismo
tiene muchas aplicaciones en indus-
trias de abrasivos, adhesivos, cera-
mica, construccion, cosmética, far-
macéutica, pinturas, del acero, del
envasado (peliculas), del galvaniza-
do, del papel, eléctrica, gréafica,
plastica, quimica y textil.

La produccién mundial de PVOH u

sobrepasé las 800.000 toneladas
métricas durante el afio de 1986. De
dicha produccién, el 50% corres-

~ AVANCES CIENTIFICOS: Como atraer
. a una abeja

EI color, fa. forxila, el olor y el po-

 len son las principales cualidades

que en una flor atraen a las abejas.

Dos 'ii)\'/estigadorés.: americanos aca-
| ban de descubrir un atractivo suple-
| mentario: la textura (P.G. Kervan y

M.A. Lane. Proc. Nati. Acad. Sci.

USA 82, 4.750, 1985). La superficie

interior de las flores no es regular:
presenta relieves microscopicos

pondi6 a la industria quimica japo-
nesa. Otros paises productores en el
mundo son Estados Unidos, Alema-
nia Federal, Francia, Holanda, Ru-
sia, China, Italia, Reino Unido y
Espana.

El PVOH no puede ser sintetizado
por la polimerizacién de su moné-
mero, el alcohol vinilico, puesto que
éste es inestable y da lugar a su tau-
tomero, el acetaldehido. Por tal ra-
z6n se produce industrialmente a
partir del vinil acetato monémero
(VAM), el cual mediante una poli-
merizaciéon en cadena, en presencia
de un solvente apropiado, produce
el acetato de polivinilo (PVA); pos-

Pasa ala pdg. 30

(papillas, salientes, etc.) que difie-

ren de una planta a otra. Pero las
abejas son capaces de percibir esas
diferencias de estructura.

La textura de las flores es pues,
probablémente, un indicio mas para
guiar a las abejas en la eleccion del
polen.

AVANCES CIENTIFICOS: Método ideal

En Puerto Lépez (Meta), en un lote
de sorgo recién germinado, y en el
cual predominaba la maleza coqui-
to, se tuvo la oportunidad de obser-
var la vulnerabilidad al exceso de
agua de las larvas del cucarro,
Euetheola bidentata (Burmeister)
(Coleoptera: Scarabaeidae). En las
partes inundadas del lote y en los
charcos que quedaron después de
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las fuertes lluvias, se encontraron
miles de larvas muertas por la ac-
cién del agua. Inundaciones cortas
de lotes con larvas, en el momento
preciso, representarian por lo tanto
el método ideal de control de las lar-
vas de esta plaga.

Fuente: Notas y Noticias Entomolégicas,
sept-oct 1986




Algunos campos de aplicacién en Colombia

Alcohol polivinilico
de alta calidad, refi-
nado. Producto co-

de alta calidad, refi-
nado. Producto ale-

POR PRIMERA...
Viene de la pdg. 15

teriormente se realiza un proceso de
hidrélisis alcalina en metanol para
llegar finalmente a un polvo blanco
similar al azicar, identificado como
alcohol polivinilico.

El 14 de septiembre de 1986, se
desarroll6 el proceso de obtencién
de este polimero por primera vez en
Colombia, y seguramente en Latino-
ameérica, en el laboratorio de inves-
tigacién y desarrollo de Carboqui-
mica S.A. Los realizadores de dicho
trabajo fueron los ingenieros quimi-
cos Ricardo William Duarte Rico y
Luis Eduardo Lara Triana.

La idea de obtener este pléstico
en nuestro pais nacié de un trabajo
presentado en el curso de procesos
quimicos orgénicos, dictado en el
Departamento de Ingenieria Quimi-
ca de la Universidad Nacional por el
profesor Ramiro Rueda; el director
del proyecto fue el doctor Alfonso
Conde.

La calidad del PVOH obtenido
permitié ubicarlo dentro del rango
comercial en razén a que tres de sus
caracteristicas principales: grado de
hidrélisis, grado de polimerizacién
promedio y viscosidad de la solucién
acuosa, se ajustaron a las normas
industriales internacionales.

Las importaciones de este pro-
ducto en Colombia estuvieron cerca
de las 1.000 toneladas métricas en
1986, lo cual le representé al pais un
gasto superior a los 500 millones de
pesos, valor que tiende a elevarse
debido al continuo incremento en la
demanda de PVOH por parte del
mercado colombiano.

Actualmente los doctores Duarte
y Lara adelantan un estudio de fac-
tibilidad técnico-econémico con mi-
ras a montar la primera planta in-
dustrial de produccién de alcohol
polivinilico en Colombia, que tenga
la capacidad de satisfacer, como mi-
nimo, el mercado del grupo andino™

LA EDUCACION...
Viene de la pdg. 2

do incrementar el gasto publico en
educacién por encima del 4% del
producto nacional. Estas afirmacio-
nes hacen necesario un anilisis ri-
guroso sobre los instrumentos mas
apropiados para ser utilizados en
cualquier accién o politica que se
adopte con el fin de movilizar &l po-
tencial de los paises en una estrate-
gia de desarrollo global.

En cuanto al acceso a la educa-
ci6bn se expuso que el ndimero de
analfabetos se incrementé de 163
millones en 1970 a 253 en 1985, la
tasa anual de entrada a las escuelas
baj6 de 3.8% en el periodo 1975-
1980 a 2.8% hoy en dia y que el
13% de los nifios en edad escolar no
estd estudiando.

Dada esta situacién y los desor-
denes que han vivido nuestras so-
ciedades en los ultimos afios, duran-
te la conferencia se consideré que
iniciar un gran proyecto en el campo
de la educacién es esencial como
agente de transformacién, ya que el
logro de los objetivos de una provi-
sién general de educacion, la erra-
dicacién del analfabetismo y el me-
joramiento de la calidad de la edu-
cacién contribuirdn a la construc-
cién de una sociedad mds justa y
equitativa.

QUEES...
Viene de la pdg. 15

Control de la demanda mdxima:

La demanda eléctrica puede re-
presentar un 20-25% del costo de
facturacién eléctrica. Un estudio de
las cargas y consumos en equipos
muestra las posibilidades de ahorro
en demanda por programacion de
cargas. Ahorros posibles del 10%
en este rubro son comunes en nues-
tras industrias.

Evaluacion de eficiencia de motores

Es facil encontrar motores eléctri-
cos de todos los tipos y capacidades
que operan a un 50% o menos de su
capacidad. Un motor bajo esas con-
diciones puede tener una eficiencia
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